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《纺织染整助剂  棉用亲水柔软剂  亲水持久性的测定》 

化工行业标准编制说明 

1 任务来源 

根据纺织染整助剂行业标准体系框架，《纺织染整助剂 棉用亲水柔软剂  亲

水持久性的测定》列入 2024 年推荐性化工行业标准制定计划，该标准由全国染

料标准化技术委员会印染助剂分技术委员会（SAC/TC 134/SC1）归口，由杭州

传化精细化工有限公司等负责起草。 

2 标准制定的目的、意义及概况 

随着行业技术进步，棉用亲水柔软剂的类型越来越多（季铵盐改性亲水柔软

剂、聚醚改性亲水柔软剂、嵌段亲水柔软剂等），这些亲水柔软剂既可赋予织物

蓬松柔软的手感，又对织物的亲水透气性影响较小，具有广阔的应用前景。消费

者在选购纺织品时，尤其是童装、贴身衣物、毛巾时更愿意选择棉纺织产品，与

棉织物亲水、吸湿、透气性好有很大关系。很多经过亲水柔软整理后的棉织物（特

别是外贸出口单）在刚完成印染加工时亲水性符合要求，但经过长时间的储存、

运输以后，织物亲水性会有不同程度的下降，无法交货或者交货后遭客户投诉甚

至退货，并且这种问题往往无法及时发现，给行业上下游带来很大的困扰。因此，

亲水持久性成为棉织物的关键性能，同样为其提供亲水持久性的亲水柔软剂的性

能评价成为关键。 

然而，亲水持久性作为棉用亲水柔软剂的关键应用性能指标，目前行业内还

没有统一、具体、量化的标准方法来评判其好坏，依赖长时间放置后再对其评价

不切合实际。例如，纺织品吸湿速干性的测定 GB/T 21655.1-2023 中提到滴水扩

散时间 I 级品≤6s，II 级品≤4s，III 级品≤2s；天然吸湿速干麻纺织品 FZ/T 

34014-2022 中提到滴水扩散时间 AAA 级≤5s，AA 级≤8s，A 级≤10s；棉针织

和棉机织布上目前还没有统一标准，不同品牌商对亲水性的要求不同，一般要求

滴水法润湿时间≤20 秒。 

为了确保棉用亲水柔软剂在下游印染加工过程中的应用工艺及质量，有效评

价其在亲水持久性方面的表现，减少贸易摩擦，通过制定行业标准规范棉用亲水

柔软剂亲水持久性的测定方法很有必要。本标准为产品关键应用性能评价方法标



准，通过对试验织物、亲水柔软整理工艺、储存条件模拟、回潮条件、加工后织

物评价方法等进行研究和标准化建立规范、快速、高效的评价标准，便于行业间

的技术交流和指导用户使用，减少贸易摩擦，是行业发展质量控制必须，将填补

国内外该检测项目的空白，对促进纺织染整助剂产品质量提高，保证下游染整加

工过程中的应用工艺及纺织品质量非常重要。 

3 标准制订工作简况 

为了切实做好《纺织染整助剂 棉用亲水柔软剂 亲水持久性的测定》标准的

编制工作，我公司专门成立了标准起草工作组，制订了标准起草工作方案，有计

划有步骤地开展了各项工作。主要工作过程如下： 

1）2023 年 3 月-2023 年 6 月，调研行业对此标准的需求，查阅国内外有关

文献和标准。 

2）2023 年 7 月-2023 年 9 月，对国内外的分析检测标准进行对比分析，确

定实验方案，对方法的可行性进行了论证。 

3）2023 年 10 月-2021 年 3 月，根据实验方案，进行有关试验方法的条件选

择和系统试验验证工作，确定了试验方法，形成标准草案。 

4）2024 年 4 月-2024 年 6 月，经各方的共同努力，对相关实验数据和验证

结论进行整理并形成标准草案征求意见稿和编制说明征求意见稿，发各委员及有

关生产单位征求意见。 

4 国内外相关测试标准情况 

标准起草小组没有查询到国外相关标准资料，本标准未采用国际标准和国外

先进标准。 

5 制订标准的内容和依据 

5.1 编写格式和原则 

本文件严格按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件

的结构和起草规则》及 GB/T 20001.4—2015《标准编写规则 第 4 部分：试验方

法标准》进行编写。 

本文件按照先进性、科学性和实用性相结合的原则进行编制，在对纺织染整

助剂产品特性了解的基础上，广泛参考相关行业标准及文献资料，建立适用的分



析测试方法，征求行业内的专家、学者以及技术人员的意见和建议，密切联系实

际，注重科学性和可操作性的充分结合，以便于标准颁布后的推广和应用。 

5.2 标准适用范围的确定 

本文件规定了纺织染整助剂中棉用亲水柔软剂亲水持久性的测定方法。 

本文件适用于棉用亲水柔软剂亲水持久性的测定。 

6 实验方法的分析和验证 

6.1 方法原理 

棉织物经过柔软整理后，通过测试模拟实际储存条件前后织物的亲水性（滴

水法测的吸湿时间）之间的差值来表征棉用亲水柔软剂的亲水持久性能。 

本标准讨论了亲水测试前回潮条件、实验织物的选择、柔软整理工艺及用量、

长期储存条件、模拟储存条件四个影响因素，并采用了多种棉用亲水柔软剂进行

了重现性试验，充分保证了棉用亲水柔软剂亲水持久性测试方法的重现性。 

6.2 关于试验条件的规定 

6.2.1 亲水柔软剂的含固量测定 

含固量是纺织染整助剂尤其是液体型纺织染整助剂最主要的基础指标之一，

目前市场上的柔软剂品种繁多，含固量不同，推荐用量差异很大。我们选择了包

括传化、联胜、德美等生产的典型棉用亲水柔软剂，按照标准 HG/T 4266-2011

规定的方法进行含固量的测定，结果见表 1。 

实验过程中亲水柔软剂用量是影响其整理后织物亲水性能的最关键因素之

一，含固量的较大差异造成试验用量难以确定，为了保证试验的可行性和统一性，

更加客观的评价不同亲水柔软剂的亲水持久性能，故本标准中摒弃其它干挠因

素，把柔软剂换算成 20%含固量来进行试验。 

表 1 几种典型亲水亲水柔软剂含固量对比 

棉用亲水柔软剂 含固量（%） 

A 95.0 
B 20.0 
C 50.0 
D 56.2 
E 37.5 
F 11.7 
G 20.3 



6.2.2 试验仪器设备 

a） 实验室用小型卧式轧车； 

b） 实验室用小型定型机； 

c）  电子天平，感量 0.01 g； 

d） 秒表：分度值 0.01 g； 

e） 胶头滴管：塑料滴管，3 mL 容积，管口内径约为 2 mm，每毫升水可滴

25±1 水滴； 

f） 实验室用恒温恒湿试验箱； 

g） 实验室用鼓风干燥箱。 

6.2.3 亲水性测试方法 

    本实验规定采用符合 AATCC 79 的滴水法亲水性测试方法，测试前布样需要

在符合 GB/T 6529-2008 要求的标准大气中回潮平衡后再测试。 

6.3 试验结果与讨论 

6.3.1亲水性测试前回潮条件的确定 

选择亲水性差异较大的几个亲水柔软剂 A、B、C，按标准 HG/T 4266-2011

方法测定亲水柔软剂柔软剂的含固量，折算成 20%的含固量用量 20 g/L 或 2% 

o.w.f 来进行以下实验。 

浸轧工艺条件：配液→柔软剂浸轧→定型烘干(160 ℃×1 min)→回潮→测试亲水

性  

浸渍工艺条件：配液→柔软剂浸渍（40 ℃×20 min）→脱水→定型烘干(160 ℃×1 

min)→回潮→测试织物亲水性（参照 AATCC 79）。  

本实验对比了不同的回潮时间（布样均放置在符合 GB/T 6529-2008 要求的

标准大气中），具体结果详见表 2。 
表 2 对比不同回潮条件 

工艺类型 配方 
亲水性 s 

回潮 0.5 h 回潮 2 h 回潮 4 h 回潮 24 h 

浸轧工艺 
A 2.2 2.3 2.6 2.0 

C 19.6 21.2 23.8 27.4 

原布过清水 3.6 3.8 3.8 4.9 

浸渍工艺 A 2.1 2.1 2.1 2.6 



C 36.1 25.6 25.7 28.1 

原布过清水 2.7 2.7 2.4 2.6 

   从表 2 中可以看出，即使是在符合 GB/T 6529-2008 规定的标准大气中回潮，

不同的回潮时间也对柔软剂亲水性测试结果有一定影响，本实验为了统一测试方

法，规定待测亲水性的布样需在标准大气中回潮至少 24 h。 

6.3.2织物的选择 

整理后织物的亲水性是衡量柔软剂亲水持久性能的一个主要因素，因此必须

确保处理前织物亲水性均匀统一，本实验选择了几种亲水性均匀的未上柔织物

（棉标准贴衬布、全棉漂白斜纹布、浅灰色棉梭织染色后未固色布、全面漂白双

面棉针织布、黑色棉针织未固色布） 

选择亲水性差异较大的几个亲水柔软剂 A、B、C，按标准 HG/T 4266-2011

方法测定亲水柔软剂柔软剂的含固量，折算成 20%的含固量用量 20 g/L 来进行

以下实验。 

工艺条件：配液→浸轧柔软剂→定型烘干(160 ℃×1 min)→标准大气回潮 24 h→

测试初期、标准条件（21 ℃×65%RH）下放置 1 个月或 2 个月后的织物亲水性（参

照 AATCC 79）。 
表 3  亲水持久性常规测试数据 

测试织物 样品 亲水性 s 
初期 1 个月后 2 个月后 

标准棉贴衬布 A 4 4-5 5-6 

B 5-6 10-11 10-11 

C 12-13 19-20 26-27 

原布过清水 5-6 7-8 9-10 

全棉漂白斜纹布 A 4-5 4-5 4-5 

B 6-7 7-8 7-8 

C 14-15 15-16 20-21 

原布过清水 6-7 11-12 15-16 

浅灰色棉梭织染

色后未固色布 
A 3-4 3-4 3-4 

B 4-5 5-6 4-8 

C 11-12 20-21 34-35 



原布过清水 3-4 3-4 3-4 

全棉漂白双面针

织布 

A ＜1 ＜1 ＜1 

B ＜1 ＜1 ＜1 

C ＜1 ＜1 1-2 

原布过清水 ＜1 ＜1 ＜1 

黑色棉针织未固

色布 

A ＜1 ＜1 ＜1 

B 3-4 9-10 10-11 

C 9-10 20-21 33-36 

原布过清水 1-2 1-2 1-2 

由表 3 实验数据可以看出，随着时间推移，除了全棉漂白双面针织布以外，

C 整理过的其它 4 种布上都是呈现出逐渐变差的趋势；A 整理过的布除了标准棉

贴衬布以外其它 4 种布上都是基本没有变差。因为这 5 类面料中标准棉贴衬布呈

现出的亲水变差趋势差异较明显，所以比较有代表性，故本实验后面选用标准棉

贴衬布作为亲水性测试织物。 

6.3.3 柔软整理工艺的确定 

6.3.3.1 工艺和助剂用量的确定 

柔软剂用量不同使得织物上柔软剂的吸附量存在较大差异，且不同工艺（浸

渍或浸轧）对不同柔软剂在织物上的吸附影响也不尽相同，本实验选用标准棉贴

衬布，采用浸渍和浸轧两种工艺进行柔软整理，对比了亲水性差异较大的几个亲

水柔软剂 A、B、C，对比了工艺和用量的影响。 

浸轧工艺条件：配液→浸轧柔软剂→定型烘干(160 ℃×1 min)→回潮→测试初期

亲水性 →标准条件（21 ℃×65%RH）下放置 1 个月或 2 个月后测试亲水性 

浸渍工艺条件：配液→浸渍柔软剂（40 ℃×20 min）→脱水→定型烘干(160 ℃×1 

min)→回潮→测试初期、标准条件（21 ℃×65%RH）下放置 1 个月或 2 个月后的

织物亲水性（参照 AATCC 79），结果详见表 4。 

 

 

 

 

 



表 4  亲水持久性常规测试数据（标准棉贴衬布） 

工艺 样品 
亲水性 s 

初期 1 个月后 2 个月后 
浸渍工艺（亲水柔

软剂用量 1% 
o.w.f） 

A 2-3 2-3 2-3 

B 5-6 5-6 6-7 

C 12-13 15-16 20-21 

原布过清水 3-4 5-6 6-7 

浸渍工艺（亲水柔

软剂用量 2% 

o.w.f） 

A 1-2 2-3 2-3 

B 4-5 5-6 6-7 

C 14-15 17-18 25-26 

原布过清水 3-4 5-6 6-7 

浸轧工艺（亲水柔

软剂用量 5 g/L） 
A 4-5 4-5 4-5 

B 8-9 10-11 10-11 

C 12-13 15-16 19-20 

原布过清水 5-6 7-8 9-10 

浸轧工艺（亲水柔

软剂用量 20 g/L） 

A 4 4-5 5-6 

B 5-6 10-11 10-11 

C 12-13 19-20 26-27 

原布过清水 5-6 7-8 9-10 

浸轧工艺（亲水柔

软剂用量 40 g/L） 

A 3-4 4-5 5-6 

B 8-9 10-11 11-12 

C 18-19 22-23 35-36 

原布过清水 5-6 7-8 9-10 

从表 4 中可以看出，浸渍和浸轧的工艺对亲水持久性的整体趋势影响不大，

浸渍和浸轧工艺适用于棉用亲水柔软剂亲水持久性的测定。结合工厂实际用量和

亲水持久性趋势的明显程度，浸渍工艺助剂最佳用量为 2% o.w.f，浸轧工艺助剂

最佳用量为 20 g/L。考虑到操作的便捷性，后续探索试验选用浸轧工艺。  

6.3.3.2定型温度的确定 

不同定型温度条件可能导致亲水柔软剂在织物表面的铺展方式存在差异，本

实验选用标准棉贴衬布，对比了亲水性差异较大的几个亲水柔软剂 A、B、C 整



理的织物，不同定型温度对织物热黄变和亲水性的影响。 

工艺条件：配液→浸轧柔软剂→定型烘干→标准大气回潮 24 h→测试织物初期亲

水性（参照 AATCC 79）和热黄变（即整理前后织物的白度差值） 

表 5  不同定型温度对比黄变和亲水性 

定型条件 样品 热黄变△Wi 亲水性 s 

140 ℃×1 min 
A -0.23 2-3 

B -0.42 3-4 

C -0.57 5-6 

原布过清水 -0.13 3-4 

160 ℃×1 min 
A -0.44 2-3 

B -0.56 3-4 

C -0.66 10-12 

原布过清水 -0.26 3-4 

180 ℃×1 min 
A -1.49 2-3 

B -1.64 3-4 

C -1.65 32-34 

原布过清水 -1.39 4-6 

从表 5 中可以看出，低温定型后织物的亲水性差异不大，而定型温度太高会

对织物的亲水性和黄变具有较大的影响，温度越高织物黄变越严重，亲水持久性

越差。结合实际工厂实际生产， 本实验确认选择 160 ℃的定型温度。 

6.3.4长期储存数据分析 

实验选用标准棉贴衬布，柔软剂用量 20 g/L，通过浸轧工艺来收集温度为

21 ℃，不同湿度条件下的亲水性储存数据。 

浸轧工艺条件：配液→浸轧柔软剂→定型烘干(160 ℃×1 min)→回潮→测试初期、

21 ℃放置 1 个月或 2 个月后的亲水性。 

 

 

 

 



表 6 不同环境的亲水性数据 

储存条件 柔软剂 
亲水性 s 

初期 1 月后 2 月后 

A 

温度 21℃，湿度 20% 1.5 1.6 1.8 

温度 21℃，湿度 65% 2.5 2.9 3.1 

温度 21℃，湿度 80% 2.5 2.6 2.8 

B 

温度 21℃，湿度 20% 2.8 3.2 3.5 

温度 21℃，湿度 65% 3.3 3.8 4.2 

温度 21℃，湿度 80% 3.1 3.2 3.5 

C 

温度 21℃，湿度 20% 18 20 30 

温度 21℃，湿度 65% 14.5 18 35 

温度 21℃，湿度 80% 12 13 26 

原布过清水 

温度 21℃，湿度 20% 2.2 2.3 2.4 

温度 21℃，湿度 65% 2.8 3.2 3.3 

温度 21℃，湿度 80% 2.7 2.8 3.3 

从表 6 中数据可以看出，虽然不同环境下储存布样的亲水性测试结果存在很

大差异，但同一亲水柔软剂整理后布样的亲水持久性趋势一致，故本实验后面长

期储存的实验采用温度 21℃，湿度 65%的储存条件。 

6.3.5模拟储存条件的选择 

   本实验选用标准棉贴衬布，柔软剂用量 20 g/L，对比了亲水性差异较大的 2

个亲水柔软剂 A、C 不同模拟储存条件下的实验数据。  

工艺条件：配液→浸轧柔软剂→定型烘干(160 ℃×1 min)→标准大气回潮 24 h→

测试初期亲水性→标准条件（21 ℃×65%RH）下放置 1 个月或 2 个月后测试亲水

性（参照 AATCC 79）和热黄变（整理前后织物的白度差值） 

织物模拟储存条件的温度不同，其亲水性呈现一定差异，结合实际检测及时

性情况，因此本实验通过提高储存温度来缩短储存时间，实验对比了不同的储存

温度和放置时间后织物的亲水性测试结果，具体数据如表 7 和表 8 所示。 

 



表 7烘箱模拟实际储存条件 

C 在不同储存温度下放置一段时间后测试亲水性 s 

放置时间 4 ℃ 20 ℃ 40 ℃ 60 ℃ 80 ℃ 100 ℃ 

1 h 8.0  12.0  13.0  16.0  18.0  25.0  

2 h 10.0  12.0  16.0  19.0  21.0  27.0  

A 在不同储存温度下放置一段时间后测试亲水性 s 

放置时间 4 ℃ 20 ℃ 40 ℃ 60 ℃ 80 ℃ 100 ℃ 

1 h 1.2  1.3  1.4  1.5  1.6  1.7  

2 h 1.2  1.3  1.5  1.6  1.7  1.8  

原布过清水在不同储存温度下放置一段时间后测试亲水性 s 

放置时间 4 ℃ 20 ℃ 40 ℃ 60 ℃ 80 ℃ 100 ℃ 

1 h 2.1  2.2  2.2  2.3  2.3  2.4  

2 h 2.1  2.2  2.3  2.4  2.4  2.5  

表 8 不同定型温度模拟储存条件 

在不同温度下焙烘 5 min 后测试亲水性 s 

产品名称 130 ℃ 140 ℃ 150 ℃ 160 ℃ 170 ℃ 

A 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 

B 3.4  3.7  4.2  4.5  5.3  

C 18.0  20.0  23.0  30.0  35.0  

过清水 2.2 2.3 2.4 2.7 3.5 

通过表 7 和表 8 可以看出，储存温度越高，织物的亲水性下降得越快，本实

验选择 160 ℃的储存条件进一步对比时间的影响，具体如表 9 所示。 

表 9 不同时间模拟储存条件 

焙烘温度 
产品名称 

亲水性 s 
1 min 2 min 3 min 4 min 5 min 

160 ℃ 

A 1.5 1.6 1.6 1.7 1.7 

B 3.3  3.6  4.5  4.8  5.3  

C 20.0  27.0  36.0  41.0  48.0  

过清水 2.2 2.3 2.4 2.7 2.7 

将表 9 中数据和实际储存结果（表 6）比对， 160 ℃焙烘 3 min 能较好的模



拟实际结果，所以本实验选择 160 ℃焙烘 3 min 这个工艺来模拟实际。 

6.3.6 不同棉用柔软剂对比测试亲水持久性 

6.3.6.1 含固量的测定 

选择六支市售棉用亲水柔软剂，按照 HG/T 4266 规定的方法测定其含固量，

结果见表 10： 

表 10 几种棉用亲水柔软剂含固量 

棉用亲水柔软剂 A B C D E F G 

含固量% 95% 20% 50% 56.2% 37.5% 11.7% 20.3% 

6.3.6.2 柔软整理及实际储存数据收集 

用水配制 20.0 g/L 的棉用亲水柔软剂将配制好的工作液倒入实验室用小型

轧车的轧槽中，将织物一浸一轧（压力 2.5 kg/cm2，车速 6.0 r/min），在实验室用

小型定型机上焙烘（温度 160 ℃，时间 1 min）得到待测试样，储存条件选择温

度 21℃湿度 65%，得到结果如表 11 所示。 

表 11 几种棉用亲水柔软剂对比实际亲水持久性 

产品 
亲水性 s 

润湿时间差值 s 
初期 2 个月后 

A 2.5 3.1 0.6 

B 3.7 5.0 1.3 

C 6.8 25.4 18.6 

D 1.9 3.0 1.1 

E 6.0 22.0 16.0 

F 9.8 21.5 11.7 

G 3.4 5.0 1.7 

过清水 2.5 3.5 1.0 

6.3.6.3 模拟实际储存条件 

将经过柔软整理的织物平均分成两部分，一部分按 GB/T 6529 中规定的条件

正常回潮，得到对照织物 1；一部分用高温定型（温度 160 ℃，时间 3 min）模

拟实际储存条件，然后按照 GB/T 6529 中规定的条件正常回潮，得到模拟织物 2。 



6.3.6.4 织物亲水持久性测试 

按 AATCC 79 规定的方法测试 6.3.6.3 中对照织物 1 和模拟织物 2，每块布各

取 5 个点测试亲水性然后取平均值，分别得到吸湿时间 t1 和 t2。 

表 12 几种棉用亲水柔软剂对比实际亲水持久性 

产品 吸湿时间 t1/s 吸湿时间 t2/s （t2 -t1）/s 

A 2.1 2.6 0.5 

B 3.8 5.0 1.2 

C 12.0 27.0 15.0 

D 2.2 3.0 0.8 

E 7.5 23.0 15.5 

F 12.5 24.8 12.3 

G 4.5 6.0 1.5 

过清水 4.1 5.0 0.9 

表 13 几种棉用亲水柔软剂对比实际亲水持久性 

图 1实际、模拟情况下不同棉用亲水柔软剂的亲水持久性对比图 

 

 

 

 

 

 

 

 

不同产品 A B C D E F G 过清水 

实际亲水下降幅度 s 0.6 1.3 18.6 1.1 16.0 11.7 1.7 1.0 

模拟亲水下降幅度 s 0.5 1.3 15.0 0.8 15.5 12.3 1.5 0.9 



    从表 13、图 1 中可以看出，不同棉用亲水柔软剂在实验模拟条件测试出来

结果和和实际测出来的亲水持久性变化趋势整体一致，验证了该方法的可靠性。 

6.4实验方法的确定 

6.4.1 试验织物的确定 

标准棉贴衬布 

6.4.2 柔软整理工艺和用量的确定 

浸渍工艺条件：配液→浸渍柔软剂（亲水柔软剂用量 2%o.w.f ，浴比 1：10，

40 ℃×20 min）→脱水→定型烘干（160 ℃×1 min） 

浸轧工艺条件：配液→浸轧柔软剂（亲水柔软剂用量20 g/L）→定型烘干（160 ℃×1 

min） 

6.4.3 模拟储存条件的确定 

将经过柔软整理的织物平均分成两部分，一部分按 GB/T 6529 中规定的条件

正常回潮，得到对照织物 1；一部分用高温定型（温度 160 ℃，时间 3 min）模

拟实际储存条件，然后按照 GB/T 6529 中规定的条件正常回潮，得到模拟织物 2。 

6.5结果表述 

按照AATCC 79-2014规定的方法测试6.4.3中对照织物1和模拟织物2，每块布

各取5个点测试亲水性然后取平均值，分别得到吸湿时间t1和t2。 

棉用亲水柔软剂的亲水持久性能以吸湿时间差值Δt 计，数值以秒(s)表示，

按公式（1）计算： 

Δt= t2 -t1                ………………………………（1） 

     式中： 

     t2—对照织物 1 吸湿时间的数值，单位为秒（s）; 

     t1—模拟织物 2 吸湿时间的数值，单位为秒（s）。 

     通过吸湿时间差值Δt 表征棉用亲水柔软剂的亲水持久性能，Δt 值越

小，表示棉用亲水柔软剂的亲水持久性能越好，反之则越差。 

6.6重现性验证 

按照实验确定的检测方法进行对不同棉用亲水持久性进行重复性试验，测试

结果见表 14。 

 



表 14 不同棉用亲水柔软剂的亲水持久性Δt 

棉用亲水柔软剂 
亲水持久性 Δt/s 

第一组 第二组 第三组 第四组 第五组 

A 0.5 0.7 0.6 0.8 0.5 

B 1.2 1.4 1.2 1.6 1.2 

C 15.0 15.3 14.9 16.2 15.4 

D 0.8 1.4 0.9 1.5 0.8 

E 15.5 16.3 15.5 17.2 16.0 

F 12.3 13.0 12.4 14.0 13.3 

G 1.5 1.7 1.5 1.7 1.5 

过清水 0.9 1.1 0.9 1.1 0.9 

图 2实际、模拟情况下不同棉用亲水柔软剂的亲水持久性对比图 

A B C D E F G 过清水

亲
水

持
久

性
Δ

t/
s

不同棉用亲水柔软剂

不同棉用亲水柔软剂的亲水持久性测试

第一组 第二组 第三组 第四组 第五组

 

    从表 14、图 2 数据可以看出，七支棉用亲水柔软剂的亲水持久性能依次为：

A 最好，B、D 、G 三者次之，F 较差，C、E 二者接近且最差。实验结果重现性

好，五组实验结果差异在 2 s 之内，该结果认为是可靠有效的。 

6.7试验报告 

试验报告应包括以下内容： 

a）试样的描述； 



b）本标准的编号； 

c）试验用织物； 

d）试验结果； 

e）试验日期； 

f）与本标准的差异。 

7 协同验证试验 

正在开展中。 

8 标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明 

标准起草人在接受标准起草任务时就曾对相关内容进行专利检索，未发现标

准内容涉及专利和知识产权。 

9 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性 

本标准与我国现行相关的法律、法规、规章等保持协调一致，没有冲突。 

10 标准性质的建议说明 

建议本标准为推荐性化工行业标准。 

11 贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准由全国染料标准化技术委员会印染助剂分技术委员会负责解释、

组织宣贯。 

12 废止现行相关标准的建议 

本标准为首次制定，无废止其他相关标准建议意见。 

13 其它应予说明的事项 

无。 
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